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Owijarka bel - SIPMA OR 7532 DIANA

Opis produktu

Owijarka bel SIPMA OR 7532 DIANA jest w petni zautomatyzowang maszyna samozatadowcza zaczepiang do ciggnika. Oprécz
systemu konwencjonalnego moze pracowac takze w systemie 3D, umozliwiajgcym zmniejszenie zuzycia folii o okoto 25%.
Posiada petng automatyke catego procesu owijania, ktérg zapewnia elektroniczny sterownik pozwalajgcy na wczesniejsze
zaprogramowanie parametréw cyklu pracy.

Owijarka daje uzytkownikowi wybér miedzy:

- maksymalng szybkoscig owijania;

- minimalnym zuzyciem folii.

Konstrukcja owijarki pozwala poza owijaniem konwencjonalnym réwniez na owijanie bel w dwéch ptaszczyznach - tzn.
owijanie 3D. Efekt ten uzyskuje sie poprzez pochylenie podajnikéw folii. Wynikiem takiego sposobu owijania jest
oszczednos¢ folii na poziomie ok. 25%.

Uktad technologiczny ,przéd-tyt” umozliwia prace w kierunku ,.za prasa”, zapewnia szybki zatadunek beli, owijanie
folig w czasie przejazdu do nastepnej beli oraz sprzegniecie owijarki z prasa, zapewniajac jednoczesne zawijanie i
owijanie beli w jedynym przejezdzie roboczym.

Stawiacz bel umozliwia stawianie bel na denku, co zabezpiecza owiniete bele przed ewentualnymi uszkodzeniami w
czasie roztadunku.

Hydrauliczne chwytaczo-obcinacze folii dziatajg automatycznie po kazdym owinieciu beli folig, zapewniajac znaczne
przyspieszenie procesu owijania i jego wydajnos¢.

Szybkos¢ owijania jest zalezna od wybranej techniki owijania bel:

- owijanie konwencjonalne 2D - cykl owijania trwa ok. 50 sek., a do owiniecia beli wystarczy tylko 8 obrotéw ramion.
Owijanie 2D daje mozliwos¢ oszczedzania czasu pracy;

- owijanie 3D - cykl owijania trwa ok. 65 sek. i realizowany jest w dwdch etapach: owijanie obwodowe przy poziomym
potozeniu podajnikéw folii i owijanie powierzchni bocznych (denek beli) przy pionowym potozeniu podajnikéw folii.
Owijanie 3D jest bardziej pracochtonne, ale pozwala zmniejszy¢ zuzycie folii 0 ok. 25%.

Zuzycie folii na bele podczas owijania konwencjonalnego wynosi ok. 60 m folii, natomiast podczas owijania 3D wartos¢
ta maleje do ok. 45 m.

Szerokie ogumienie zapewnia mozliwos¢ pracy na terenach podmoktych i torfowych.

Podajniki folii umozliwiajg stosowanie folii o szerokosci 0,75 m.

Aluminiowe, moletowane rolki w podajniku folii zapewniaja wstepny naciag folii, szczelnos¢ i jej odpowiednig
przyczepnos¢ podczas owijania.

Zasobnik na 6 dodatkowych rolek folii umozliwia ptynng i ekonomiczna prace bez zbednych przestojéw.
Hydraulicznie przestawny dyszel utatwia przestawienie maszyny oraz jej transport po drogach dojazdowych na pole.
Uktad hydrauliczny z funkcja Load-Sensing wptywa na dodatkowe zmniejszenie zuzycia paliwa i wydtuzenie zywotnosci
pompy hydraulicznej ciggnika.

Sterowanie elektroniczne zapewnia w petni automatyczng prace maszyny oraz nadzoruje wszystkie parametry jej
pracy.

Funkcje sterowania elektronicznego:

- reczne lub w petni automatyczne obstugiwanie owijarki;

- biezaca obserwacja procesu owijania (licznik ilosci owiniec);

- pomiar ilosci owinietych bel;

- pomiar czasu pracy urzadzenia [h] z doktadnoscig do 1 minuty;

- zaprogramowanie ilosci owinie¢ (mozemy zaprogramowac ilos¢ owinieé, po przekroczeniu ktérej konczy sie cykl
owijania);

- wyswietlanie stanu czujnikéw (poniewaz czujniki najbardziej narazone sg na uszkodzenia mechaniczne, mamy
mozliwos¢ szybkiej oceny sprawnosci ich dziatania i ewentualnego usuniecia usterki we wiasnym zakresie poprzez
wymiane uszkodzonego czujnika, bez potrzeby wzywania serwisu);

- duzy ciektokrystaliczny wyswietlacz graficzny obrazuje aktualne parametry pracy;
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- ptynna regulacja predkosci obrotowej ramion w czasie pracy;

- programowanie predkosci unoszenia i opadania tapy zatadowczej;

- kontrola podawania folii - dodatkowe czujniki folii wstrzymujg proces owijania beli w przypadku jej zerwania lub
zakonczenia;

- kontrola stanu zanieczyszczenia filtra oleju;

- wyswietlanie sumy owinietych bel od momentu zainstalowania na owijarce;

- wysSwietlenie na ekranie informacji dotyczacych pracy w catym biezagcym sezonie.

PARAMETRY TECHNICZNE: Model OR 7532 DIANA
Rozmiary bel
Srednica owijanych bel mm 1200 - 1500
szeroko$¢ owijanych bel mm = 1250
Maksymalna masa beli kg 1000
Szerokos¢ folii mm 750
Naped owijarki hydrauliczny
Czas owiniecia beli sek. 50 - 65
Zapotrzebowanie oleju I/min = 35
Zapotrzebowanie mocy kW (KM) = 37 (50)

Wyposazenie

stawiacz bel [}
podajniki folii (750) )
zasobnik na rolki folii )
hydrauliczny chwytaczo- ]
obcinacz folii
sterowanie elektroniczne [
instalacja elektryczna ]
umozliwiajgca poruszanie po
drogach publicznych
hydraulicznie przestawny ]
dyszel
szerokie ogumienie 340 x 55 [ ]
-16 PR
uktad hydrauliczny z funkcja )
Load-Sensing
Wymiary w pozycji roboczej
dtugosc mm 5490
szerokos¢ mm 3680
wysokosé mm 2890
Wymiary w pozycji
transportowej
dtugoscé mm 4230
szerokos¢ mm 2380
wysokos¢ mm 2890
Masa kg 1550

@ - standard O - wyposazenie dodatkowe % - niedostepne

wygenerowano w programie shopGold


http://www.tcpdf.org

